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Armierung in Formeines kunststof fiiberzogenen 
Fadengitters und Vorrichtung zur Herstellung 



Die Erf indung betrifft eine Armierung in Form eines 
kunststof f iiberzogenen Fadengitters . 

5 Charakteristik des bekannten Standes der Technik 

Es ist bekannt fiir Armierungszwecke, z.B. fiir Mauerputz, 
gitterformige Gewebe oder Gelege zu verwenden, deren 
Faden ausGlasf asern bestehen. Diese gitterformigen Ge- 
webe bzw. Gelege werden entweder im Tauchverf ahren oder 

10 mit Hilfe einer Schwammrolle mit Kunststof f oder 

ImprSgnierungsschlichte beschichtet, welcher alkali- 
abweisende ZusStze beigemengt sind, und anschlieBend 
getrocknet. Durch diese MaBnahmen versucht man, die 
einzelnen Faden gegeneinander schiebefest zu machen und 

15 die Glasf asern gegen den Angriff von alkalischen Sub- 

stanzen zu schutzen. Derartige Bewehrungen haben jedoch 
den Nachteil, daB die Schutzschicht auf den Glasf asern 
durch mechanische Beanspruchung leicht zu beschadigen 
ist, bzw. daB sie auf Grund ihrer nachtraglichen Auf- 

20 bringung oftmals Fehlstellen aufweist, an denen die 
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Glasfasera frei liegen und daher dem Angriff von 
alkalischen Substanzen ausgesetzt sind. AuBerdem 
reicht die Impragnierungsschlichte bzw. der Kunststoff- 
iiberzug nicht immer aus, um bei mechanischen Einwirkungen 
Fadenverschiebungen zu vermeiden. Solche Fadenverschiebun- 
gen konnten beispielsweise beim Auftragen des PutzmSrtels 
die gleichmaBige Durchdringung des Armierungsgitters mit 
dem Putzmbrtel beeintrSLchtigen, was die Bildung von 
Rissen im Mauerputz zur Folge haben kann. Fadenver- 
schiebungen konnen in den bekannten gitterformigen 
Armierungsgeweben bzw. -gelegen auch bei Auftreten von 
Spannungen im Mauerputz erfolgen, was wiederum zur 
Bildung von Rissen fiihren kann. Fadenverschiebungen 
konnen aber auch die Schutzschichte gegen den Angriff 
von Alkalien zerstoren, was weitere ZerstSrungen (der 
Armierung und schlieBlich des Mauerputzes) zur Folge hat. 

Aufgabe der Erfindung 

Auch bei anderen Armierungsf alien ist es wichtig daB 
die festigkeitsmaBig tragenden Gitterfaden gegemiber 
chemischen Angriff en und mechanischen Beanspruchungen, 
insbesondere gegen ein Verschieben der Gitterfaden 
geschutzt sind. 

Darlegung des Wesen der Erfindung 

Dies wird erf indungsgemMB dadurch erreicht, daB die 
FSden des Armierungsgitters einzeln mit thermoplastischem 
Kunststof f ummantelt und iiber die Ummantelung zumindest 
an den Kreuzungsstellen thermoverschweiBt sind. 

Die Ummantelung der Gitterfaden mit thermoplastischem 
Kunststoff bietet hiebei einen optimalen Schutz gegen 
Angriff e von chemischen Substanzen, wahrend die Thermo- 
verschweiBung der einzelnen Faden an ihren Kreuzungs- 
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punkten, welche durch Erhitzung des Gitters iiber den 
Schmelzpunkt des thermoplastischen Materials durchge- 
fuhrt wird, die mechanische Festigkeit des Gitters 
auBerordentlich verbessert und insbesondere Fadenver- 
schiebungen praktisch ausschlieBt. 

WShrend bei den bisher fiir Armierungszwecke bekannten 
gitterfdrmigen Gelegen oder Geweben (z.B. Dreherge- 
weben) jeweils mindestens zwei unterschiedlich starke 
Fadenarten verwendet werden muBten, insbesondere urn das 
AusmaB der nie ganz vermeidbaren Fadenverschiebungen zu 
begrenzen, wird dank der erf indungsgemSBen VerschweiBung 
der Ummantelung der EinzelfSden nicht nur eine Faden- 
verschiebung sicher vermieden, sondern auch die Ver- 
wendung von nur einer Fadenart bzw. Fadenstarke fur die 
LangsfSden und Querfaden ermoglicht. Dadurch weist das 
erfindungsgemaBe Armierungsgitter - bei quadra tischem 
Maschenfeld - in Langs- und Querrichtung die gleiche 
Festigkeit auf . 

Das erfindungsgemaBe Armierungsgitter ist bis zur 
Bruchfestigkeit ohne Fadenverschiebungen belastbar, 
d.h. es kSnnen im Armierungsgitter sehr hohe Zugbe- 
lastungen auftreten, die - weil damit keine Fadenver- 
schiebungen verbunden sind - nicht zu RiBbildungen im 
armierten Material ftihren. Hingegen treten bei den 
herkommlichen Armierungsgeweben bzw. -gelegen bereits 
bei einem Drittel der Bruchfestigkeit Fadenverschiebun- 
gen auf, welche eine RiBbildung im armierten Material 
zur Folge haben* Insbesondere wirkt sich dies auf die 
Geweber&nder aus. 

Je nach Anwendungsfall des erf indungsgemSBen Armisrung^- 
gitters kann das Kernmaterial der Faden aus Glasfasern, 
Metall, Polyesterfasern u.dgl. bestehen, wobei das Kern- 
material im wesentlichen die Festigkeit, Dehnbarkeit und 
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und Elastizitat der Armierung bestimmt. 

Die Wahl des thermoplastischen Kunststof fmaterials fiir 
die Ununantelung hangt vor allem von der nStigen 
chemischen Bestandigkeit ab. So z.B. nriissen Armierungen 
ffir die meisten Baustoffe (PutzmSrtel, Beton) alkali- 
bestSndig sein. Glasfasern sind nicht alkalibestSndig, 
weshalb bei einem Armierungsgitter mit GlasfSden diese 
mit einem alkalibestandigen thermoplastischen Kunststoff 
ummantelt werden miissen. Dafur eignet sich besonders 
PVC (Polyvinylchlorid) . PVC eignet sich aber auch in 
anderne Fallen als Material fiir die Ununantelung der 
Gitterfaden, z.B. zur Ununantelung von PolyesterfSden 
eines Armierungsgitter s ftir Asphalt. 

Die erfindungsgemaBe Ununantelung der einzelnen Faden 
des Armierungsgitters ist auch fiir die Haftung zwischen 
Armierungsgitter und dem zu armierenden Material von 
Vorteil, dann nSmlich/ wenn die Duse, mit deren Hilfe 
die Ununantelung erfolgt, einen Querschnitt. aufweist, 
der kleine Rillen in der OberflSche der Ununantelung 
verursacht. 

Urn eine vollkommene Umhullung der Gitterfaden zu er- 
reichen, ist es zweckmaBig # wenn der einzelne Faden 
eine mehrfache f vorzugsweise doppelte Ununantelung aus 
thermoplastischem Kunststoff aufweist. Dabei ist es zweck- 
maBig, wenn an den Kreuzungsstellen im we sent lichen nur 
aie auBeren Ummantelungen der sich kreuzenden Faden thermo- 
verschweiBt sind. 

Das Armierungsgitter kann vorzugsweise als Gewebe, 
insbesondere in Leinwandbindung hergestellt werden. Auch 
durch das Verweben und die dabei iiblicherweise auftreten- 
den Fadenverdrehungen wird die Haftung zwischen Armierungs- 
gitter und zu armierendem Material giihstig beeinfluBt. 
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Die GrSBe der Gitterof f nungen bzw. Maschenweite des 
Gittergewebes hSngt vom Anwendungsfall ab. Bin 
Armierungsgitter ftir Feinputz kann z.B. GitterSff nungen 
von 0,4 bis 0,5 cm aufweisen. Fiir Grobputz eignet sich 
besser ein Armierungsgitter mit Gitterof f nungen von z.B. 
0,7 bis 1,0 cm. Bei einem Asphalt-Armierungsgitter kann - 
man z.B. Gitterof f nungen von 1,5 cm anwenden. Armierungen 
fur Schaumstoffe werden meist mit geringeren Gitter- 
of f nungen ausgestattet, z.B. 0,4 bis 0,5 cm. In jedem 
Falle handelt es sich aber beim erf indungsgemSBen 
Armierungsgitter nicht urn ein feirimaschiges Gitter, wie 
dies etwa bei einem Fliegengitter der Fall ist, sondern 
um ein Gitter bzw. Gittergewebe mit Gitterof fnungen von 
mindestens einigen Millimetern bis zu mehreren Zenti- 
metern. 

Weitere Einzelheiten der Erf indung" werden nachfolgend 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungsf iguren erlautert. 

Beschreibung der Zeichnungsf iguren 

Fig. 1 zeigt in Draufsicht ein erf indungsgemaBes ' 
Armierungsgitter, 

Fig. 2 ist ein Querschnitt lind 

Fig. 3 ein vergroBertes Detail des Ausschnittes A der 
Fig. 1; 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt eines Einzelfadens und 

Fig. 5 eine VergroBerung des Ausschnittes B der Fig. 4; 

Fig. 6 zeigt den Querschnitt eines Einzelfadens mit 
doppelter Ummantelung, 

Fig. 7 zeigt ebenf alls den Querschnitt eines Einzelfadens 
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mit doppelter Umraantelung, 

Fig. 8 zeigt im Schnitt zwei Kreuzungsstellen von Einzel- 
fSden rait doppelter Ummantelung? 

Fig. 9 zeigt das Schema einer Vorrichtung zur Herstellung 
eines erf indungsgemSBen Armierungsgitters. 

Beschrelbung von bevorzugten Ausf iihrungsbeJ^pielen 

Das in Fig. 1 bis 3 gezeigte gitterfSrmige leinwand- 
bindige Gewebe weist Kettfaden V und SchuBfSden 1" auf f 
welche aus einem Kern 2 aus Glasfasern und einer Ummante- 
lung 3 aus thermoplastischem Material bestehen. Dieses 
Gewebe ist durch kurzzeitige Erhitzung in den Kreuzungs- 
punkten 4 der Faden 1 1 , 1" verschweiBt. Die Ummantelung 3 
besteht z.B. aus PVC. Ein derartiges Gewebe ist resistent 
gegen Alkalien und daher besonders f iir die Armierung von 
AuBen- und Inhenputz geeignet. 

In Fig. 1 und 2 ist ein Gittergewebe in Leinwandbindung 
dargestellt. Das erf indungsgemSBe Armierungsgitter kann 
aber auch in verschiedenen anderen Bindungsarten herge- 
stellt werden. Dabei kann die Kette oder der SchuB auch 
aus je einem Fadenbiindel aus zwei oder mehreren unmittel- 
bar aneinanderliegenden mit thermoplastischem Kunststoff 
ummantelten EinzelfSden bestehen. Die Gitterof fnungen sind 
also in diesem Fall nicht von Einzelfaden sondem von 
Fadenbiindeln begrenzt. Beim ThermoverschweiBen der Einzel- 
fMden - an sich erf indungsgemSB fur die Kreuzungsstellen 
vorgesehen - kann bei einem aus einem Fadenbiindel bestehen 
der Kett- oder SchuBfaden ein VerschweiBen der Einzel- 
faden des Fadenbiindels auch zwischen den Kreuzungsstellen 
erf olgen . 

Wie aus Fig. 4 und insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich f 
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umhiillt die Ummantelung 3 eines Fadens nicht nur deri 
Kern 2 in seiner Gesamtheit, vielmehr dringt das Kunst- 
stoffmaterial der Ummantelung 3 auch zwischen die einzelnen 
Fasern 2* des Kernes 2. Dadurch ergibt sich eine besonders 
5 innige Verbindung zwischen Kern 2 und Ummantelung 3, sowie 
ein Schutz der einzelnen Fasern 2 1 , denen auBerdem durch 
das Kunststoffmaterial der Ummantelung ein guter Halt ge- 
geben wird. Dies ist eine Folge der Anwendung des Tauch- 
verfahrens zur Aufbringung der Ummantelung 3 auf den Kern 2. 

10 Es ist vorteilhaft, wenn anstelle von Faden mit einer ein- 
fachen Ummantelung 3 solche mit einer doppelten Ummantelung 
3' und 3 M aus thermoplastischem Kunststoff verwendet werden 
(Fig. 6,7). Dabei wird in einem ersten Arbeitsgang der 
Kern 2 mit der inneren Ummantelung 3 1 versehen und in 

15 einem zweiten Arbeitsgang auf die innere Ummantelung 3 1 

die Mufiere Ummantelung 3" aufgebracht. Die auBere Ummante- 
lung 3 W stellt eine vollstandige Ummantelung des Einzel- 
fadens dar. Wegen der doppelten Ummantelung ist es gleich- 
giiltig, wenn der Kern 2 in der inneren Ummantelung 3 1 

20 nicht exakt zentrisch liegt oder gar stellenweise an der 
Oberflache der inneren Ummantelung 3' frei liegt, weil 
dieser Mangel durch die auBere Ummantelung 3 M beseitigt . 
wird. Die auBere Ummantelung 3" bedeckt auch allfallige 
vom Kern 2 abstehende Fasern oder durch Luf teinschliisse 

25 bei der Herstellung der inneren Ummantelung in Hieser 
gebildete, bis zum Kern 2 reichende Locher. Die auBere 
Ummantelung 3" weist zweckmaBig eine geringere Starke 
(Schichtdicke) auf als die innere Ummantelung 3*. 

GemaB Fig. 6 besitzt die SuBere Ummantelung eine glatte 
30 Oberflache. Eine besonders gute Haftung zwischen den 
FSden des Armierungsgitters und dem zu armierenden 
Material , z.B. Putzmortel, wird erreicht, wenn - wie aus 
Fig. 7 ersichtlich - die OberflSche der SuBeren Ummante- 
lung 3" eine Rauhung, z.B. in Form einer Riffelung # auf- 
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weist, die beispielsweise durch entsprechende Ausbildung 
der Diise, mit deren Hilfe die Ummantelung erfolgt, er- 
zielt werden kann. 

Wie sich die doppelte Ummantelung der an den Kreuzungs- 
stellen der FSden auswirkt, beranschaulicht Fig. 8. Dem- 
nach erfolgt an den Kreuzungsstellen eine Thermover- 
schweiBung der auBeren Ummantelung 3", wodurch die SuBeren 
Uromantelungen 3 M der sich kreuzenden Faden zu einer homo- 
genen einheitlichen Schichte verschmelzen. Vorzugsweise 
bleiben dabei die inneren Ummantelungen 3 1 der Fadenkerne 
2 erhalten, d.h. es erfolgt zweckmaBig keine (vollstandige) 
VerschweiBung der inneren Ummantelungen 3 1 mit den SuBeren 
Ummantelungen 3" , sodaB zwischen Faderikern und Fadenkern 
zweier sich kreuzender Faden drei die Fadenkerne 2 voll- 
stSndig umhiillende Schichten aus thermoplastischem Kunst- 
stoff vorhanden sind. 

Die Her stel lung der erf indungsgemaBen Armierungsgitters 
kann mit Vorteil z.B. auf folgende Weisebzw .mit Hilfe 
der nachstehend beschriebenen Einrichtungen erfolgen. 

Zur Ummantelung der EinzelfSden kann eine Anlage ver- 
wendet werden , die folgende Funktionsteile umfaBt: 

- ein Spulengatter, fur den Abzug der Fadenkerne; 

- eine erste Taucheinrichtung zum Tauchen und Ummanteln 
der Fadenkerne mit thermoplastischem Kunststoff 
(innere Ummantelung) ; 

- eine erste Geliereinrichtung zum Vortrocknen der 
inneren Ummantelung; 

- eine zweite Taucheinrichtung zum Tauchen und Ummanteln 
der bereits mit der inneren Ummantelung versehenen 
FSden mit thermoplastischem Kunststoff (SuBere Ummante- 
lung) ; 

- eine zweite Geliereinrichtung zum Ausgelieren (Trocknen) 
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der SuBeren Ummantelung; 
- eine Auf spulanlage zum Aufspulen der fertig doppelt um- 
mantel ten EinzelfSden. 

Bei der Vortrocknung der inneren Ummantelung kann durch 
5 Schrumpfen eine nicht exakt glatte OberflSche der Inneren 
Ummantelung entstehen, was fur die Haftung der auBeren 
Ummantelung auf der inneren ein Vorteil sein kann. 

Bei nur einfacher Ummantelung der Fadenkerne entfallt die 
zweite Taucheinrichtung und zweite Geliereinrichtung. 

10 Eine dritte Tauch- und Geliereinrichtung ware bei einer 
dreifachen Ummantelung der Fadenkerne erforderlich, doch 
reicht im allgemeinen eine einfache oder doppelte Ummante- 
lung aus. 

Fig. 9 zeigt eine Webmaschine zur Herstellung des Gitter- 

15 gewebes nach Fig. 1 bis 3. Die Webmaschine besteht dabei 
in bekannter Weise aus einem Kettbaum 5, Spulengatter 
od.dgl., welcher die PVC-ummantelten Glasfasern enthalt, 
einer Umlenkwalze 6, dem Webfach 7, der Lade 8 und dem 
Brustbaum 14. Das fertige Gewebe wird dann uber die Ab- 

20 zugwalze 15 auf einen Warenbaum 16 aufgewickelt oder ander- 
weitigveiarbeitet. Zwischen dem nach der Lade 8 angeordneten 
Breithalter 9 und dem Brustbaum 14 ist eine Heizeinrichtung 
10 angeordnet. Diese Heizeinrichtung besteht aus einem 
Warmestrahler 11 und einem auf der gegenuberliegenden 

25 Seite des Gewebes 20 angeordneten Reflektor 12. Der Warme- 
strahler 11 ist von einer Abzugwanne 17 abgedeckt, welche 
fur die Entfernung von bei der VerschweiBung entstehenden 
giftigen Dampfen sorgt. Zwischen dem Warmestrahler 11 und 
dem Gewebe 20 ist ein Schutzschild 13 einschiebbar, wel- 

30 ches eine Beschadigung des Gewebes beim Maschinen still- 
stand oder beim Anfahren verhindert. Ans telle des Ein- 
schiebens des Schutzschildes 13 kann die Heizeinrichtung 
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10 vom Gewebe 20 wegschwenkbar ausgebildet sein. Mit 
diesem Webstuhl kann das erf indungsgeraaBe Gittergewebe 
ohne jede ZeitverzSgerung hergestellt werden. Das Gewebe 
20 wird bei Durchlaufen durch die Heizeinrichtung 10 
etwa 5 bis 20 Sekunden auf eine Teroperatur fiber dera 
Schmelzpunkt des thermoplastischen Materials erhitzt, 
wodurch sich die Uramantelung 3 der Rett- und SchuBfaden 
1» und 1" in den Kreuzungsstellen 4 miteinander ver- 
schweifien. 
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Patentanspriiche : 

1 . Armierung in Form eines kunststof fiiberzogenen Faden- 
gitters, dadurch gekennzeichnet , daB die F&den (1 1 , 

1 n ) des Armierungsgitters einzeln mit thermoplastischem 
Kunststof f ummantelt und tiber die Ummantelung (3; 3' , 
3") zumindest an den Kreuzungsstellen thermoverschweiBt 
sind. 

2. Armierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Rernmaterial der Faden aus Glasfasern besteht. 

3. Armierung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der einzelne Faden eine mehrfache, 
vorzugsweise doppelte Ummantelung (3 ",3") aus thermo- 
plastischem Kunststof f aufweist. 

4. Armierung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die innere Ummantelung (3 f ) eine grbBere Schicht- 
dicke aufweist als die SuBere Ummantelung (3 W ) . 

5. Armierung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Kreuzungsstellen im wesentlichen 
nur die auBeren Ummantelungen (3 M ) der sich kreuzen- 
den FSden thermoverschweiBt sind. 

6. Armierung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aufiere Oberflache der Um- 
mantelung (3;3 M ) der einzelnen Faden eine Rauhung, 
z.B. in Form einer Riffelung aufweist. 

7. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ummantelung (3; 3', 3") des 
einzelnen Fadens aus PVC besteht. 

8. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
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gekennzeichnet, daB das Armierungsgitter ein vorzugs- 
weise leinwandbindiges, gitterfSrmiges Gewebe ist. 

Vorrichtung zur Herstellung eines Armierungsgitter s 
nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vorzugsweise in einer Tauchein- 
richtung mit thermoplastischem Kunststoff ummantelten 
EinzelfSden, welche von einem Kettbaum (5) , Spulen- 
gatter od.dgl. abgezogen, in einem Webfach zu einem 
Gewebe gebunden und mittels einer Heizeinrichtung 
(10) an den Bindungspunkten durch Erhitzung fiber den 
Schmelzpunkt des therraoplastischen Kunststoffs ver- 
schweiBt werden, wobei die Heizeinrichtung (10) in 
einem f reitragenden Abschnitt des Gewebes (29) an- 
geordnet und als Warmestrahler (11) ausgebildet ist, 
welcher zweckmSBig von einer Luftabsaugwanne (17) 
abgedeckt ist, und daB vorzugsweise ein zwischen 
Warmestrahler (11) und Gewebe (20) einschiebbarer 
Schutzschild (13) vorgesehen ist. 
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. AB£i5/Y.«DERTE 

I AMGPnOCHE 
(Neue) Patentansprttc h o t ■ - 



1. Armierung in Form eines kunststof fttberzogenen Faden- 
gitters, dadurch gekennzeichnet, da6 die PSden 0',1") 
des Armierungsgitters einzeln mit einer mindestens 
doppelten Ummantelung (3 ',3") aus thermoplastischein 
Kunststof f versehen und iiber die Ummantelung (3' ,3") 
zumindest an den Kreuzungsstellen thermoverschweiBt 
sind. 

2. Armierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 
die innere Ummantelung (3«) eine grSfiere Schichtdicke 
aufweist als die auBere Ummantelung (3"). 

3. Armierung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB an den Kreuzungsstellen im wesentlichen nur 
die auBeren Ummantelurigen (3") der sich kreuzenden 
Paden thermoverschweiBt sind. 

4. Armierung nach einera der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auBere Oberflache der Ummante- 
lung (3; 3") der einzelnen Paden eine Rauhung, z.B. in 
Form einer Riffelung, aufweist. 

5. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ummantelung (3; 3' ,3") des 
einzelnen Fadens aus PVC besteht. 

6. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Armierungsgitter ein vorzugs- 
weise leinwandbindiges, gitterformiges Gewebe ist. 
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